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al s Gebrquchsanweisunﬂ und

1 Identifizierung

1.1 Identifizierung des Herstellers

Hersteller ARS S.r.l.

Adresse Via G. Vico, 7
52100 Arezzo (AR) - Italien
Tel. +390575398611 - Fax +39 0575 398620
info@arsautomation.com - www.arsautomation.com

1.2 Identifizierung der Maschine

Maschine Trichter

Modell 1,51t - 5lt - 101t - 201t - 40It
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1.3 Typenschild

Die Maschine ist mit einem Typenschild ausgestattet, das auf dem Schwingboden positioniert ist.
Das Typenschild zeigt die Identifikationsdaten der Maschine, die bei Bedarf an ARS S.r.l. zu Ubermitteln ist.

wrl can Unice Socks :i
weww, ars st omatien, com
W flexbowl com
Pl Safil ruanke] Panit acturif e
4 LEV X XXKXKKKKKK 2020
5 220V - 50/60Hz 40w IPE&
6 7
Pos. Element
1 Hersteller-Logo
2 Seriennummer
3 Baujahr
4 Modell der Maschine
5 Versorgungsspannung
6 Leistung
7

Schutzgrad (IP)

WARNUNG!
Es ist absolut verboten, das CE-Kennzeichnungsschild zu entfernen und/oder durch andere Schilder zu ersetzen.

Wenn das Kennzeichen aus versehentlichen Griinden beschédigt oder entfernt wird, muss der Kunde den
Hersteller informieren.

KAPITEL 1 - IDENTIFIZIERUNG 7



ars Gebrauchsanweisung und

1.4 EG-Konformitatserklérung (Kopie)

srl

“CE"” KONFORMITATSERKLARUNG
Wir
ARS S.r.l.
Via G. Vico, 7
52100 Arezzo (Italien)
Erkl&ren unter unserer ausschlieRlichen Verantwortung, dass das Produkt:

SCHUTTGUT-FORDERER 1,51t / 5/t / 101t / 20it / 40It

diese Erkldrung bezieht sich auf die Einhaltung der folgenden Normen oder anderer
Vorschriften:

DLGS 17/2010

2006/42/EG: ,Teilweise fertiggestelite Maschinen*”

In Ubereinstimmung mit der Richtlinie 17/2010 einschlieRlich der Anwendung von 2006/42/EG.
AuRerdem erkléren wir hiermit, dass die oben beschriebene Maschine zum Einbau in andere
Maschinen bestimmt ist und nicht in Betrieb genommen werden darf, bevor die betreffende

Maschine, in die sie eingebaut werden soll, fir konform mit den grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des Rates erkléart worden ist.

/ %
Ort: Arezzo Unterschriften: %//t s %

Datum: O1.FEB 2019 Vollstéindiger Naome:  Marco Mazzini

8 KAPITEL1- IDENTIFIZIERUNG
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1.5 Referenz-Richtlinien

Die von ARS S.r.l. gelieferte Maschine gehére nicht zu einer der Kategorien von Maschinen, die im Anhang IV der Richtlinie aufgefuhrt
sind; Um die Konformit&t der Maschine mit den Bestimmungen dieser Richtlinie zu bescheinigen, wendet ARS S.r.I daher das
Konformit&tsbewertungsverfahren mit interner Kontrolle auf die Herstellung der Maschine gemd&R Anhang Vil an.

Um die Konformit&t der Maschine mit den Bestimmungen der Richtlinie zu bescheinigen, hat ARS S.r.l. vor dem Inverkehrbringen
eine Risikobewertung durchgefuhrt, um die Einhaltung der grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen der
Richtlinie sowie die von den angewandten Bezugsnormen vorgesehenen Tests und Uberprafungen zu prafen.

Die technische Bauakte wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen von Anhang VIi der Richtlinie 2006/42/EG erstellt und
steht den Aufsichtsorganen auf begrindeten Antrag zur Einsicht zur Verfigung, wie dies in den geltenden einschlégigen
Rechtsvorschriften vorgesehen ist.

ARS S.r.l. bringt dann die Maschine auf den Markt, stattet sie aus und liefert sie mit:

CE-Kennzeichnung
EG-Konformitdtserklérung

Bedienungsanleitung und (Dokumentation, die nach Punkt 1.7.4 der Maschinenrichtlinie erstellt wurde
Warnhinweise 2006/42[EG)

bitte beachten Sie auch, dass die Maschine gemaf den folgenden Richtlinien konstruiert wurde:

2006/42[EG Maschinenrichtlinie

2014/30/EU Richtlinie Uber elektromagnetische Vertraglichkeit

KAPITEL1- IDENTIFIZIERUNG 9
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2 Allgemeine Vorabinformationen

2.1 Empfanger

Das Handbuch richtet sich an Bediener, die fiir die Verwendung und Verwaltung der Maschine in allen technischen
Lebensphasen verantwortlich sind.

Darin wird Uber die Themen berichtet, die sich auf einen korrekten Gebrauch der Maschine beziehen, um ihre funktionellen und
qualitativen Eigenschaften Uber die Zeit unverdndert zu erhalten. Alle Informationen und Warnhinweise fur den korrekten Gebrauch
in vélliger Sicherheit werden ebenfalls aufgefuhrt.

Das Handbuch ist ebenso wie die EG-Konformitdtsbescheinigung integraler Bestandteil der Maschine und muss dieser bei jedem
Transport oder Weiterverkauf stets beigefugt sein. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, diese Dokumentation vollsténdig
aufzubewahren, so dass sie wdhrend der gesamten Lebensdauer der Maschine konsultiert werden kann.

2.2 Lieferungund Lagerung

Das Handbuch wird in elektronischer Form geliefert.
Alle zusétzlichen Unterlagen (Schaltpléne, Handbiicher von Unterlieferanten) werden als Anhang zu diesem Handbuch zur
Verfligung gestellt.
Dieses Handbuch ist bei der Maschine aufzubewahren, damit es vom Bediener leicht eingesehen werden kann.
Das Handbuch ist aus Sicherheitsgrinden ein integraler Bestandteil, deshalb:
* muss es intakt gehalten werden (in allen seinen Teilen). Bei Verlust oder Beschédigung muss sofort eine Kopie angefordert
werden.
* Es muss die Maschine bis zu ihrer Demontage begleiten (auch bei Umzug, Verkauf, Vermietung usw.);
* Die beigefigten Handbiicher sind ein Bestandteil dieser Dokumentation und unterliegen den gleichen
Empfehlungen/Vorschriften wie dieses Handbuch.
Das Unternehmen Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fir unsachgemdRen Gebrauch der Maschine und/oder
Schdéden ab, die durch nicht in der technischen Dokumentation enthaltene Vorgdénge verursacht werden.

2.3 Aktuadlisierungen

Wenn die Maschine funktionelle Anderungen oder Ersatz bendtigt, ist der Hersteller fur die Uberarbeitung oder Aktualisierung des
Handbuchs verantwortlich. Der Hersteller ist fur die Lieferung der Handbuchaktualisierung verantwortlich.

Der Benutzer ist auch dafar verantwortlich, dass im Falle von Anderungen dieses Dokuments durch den Hersteller nur die
aktualisierten Versionen des Handbuchs tatséchlich an den Verwendungsorten vorhanden sind.

2.4 Sprache

Das Originalhandbuch wurde auf Italienisch verfasst.

Jegliche Ubersetzungen in weitere Sprachen mussen von der Originalanleitung aus vorgenommen werden.

Der Hersteller ist fur die in den Originalanleitungen enthaltenen Informationen verantwortlich; Ubersetzungen in verschiedene
Sprachen kénnen nicht vollstéindig Uberpraft werden. Wenn also eine Inkonsistenz festgestellt wird, ist es notwendig, dem Text in
der Originalsprache zu folgen oder unsere Abteilung far technische Dokumentation zu kontaktieren.

10 KAPITEL 2 - ALLGEMEINE VORABINFORMATIONEN
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2.5 Bediener

ars

Um mit Sicherheit feststellen zu kénnen, Uber welche Fdhigkeiten und Qualifikationen die an den verschiedenen Aufgaben
(Inbetriebnahme, Reinigung, Routinewartung) beteiligten Bediener verfligen, konsultieren Sie die folgende Tabelle:

Qualifizierung

Bediener

Mechanischer
Wartungstechniker

Elektrischer
Wartungstechniker

Definition

Benutzerpersonal, das geschult und qualifiziert ist, die Maschine fur die Tatigkeiten, fur die sie gebaut
und geliefert wurde, zu Produktionszwecken zu verwenden und zu bedienen.

Sie mussen in der Lage sein, alle fur das ordnungsgemdRe Funktionieren der Maschine und far lhre
eigene Sicherheit oder die lhrer Mitarbeiter notwendigen Operationen durchzufihren. Sie muissen
nachweisliche Erfahrung im richtigen Umgang mit diesen Maschinentypen haben und diesbezuglich
geschult, informiert und unterwiesen sein.

Im Zweifelsfall mussen Sie alle Anomalien Inrem Vorgesetzten melden.

Hinweis: Er ist nicht berechtigt, irgendwelche Wartungsarbeiten durchzufthren.

Qualifizierter Techniker, der in der Lage ist, vorbeugende/korrigierende Wartung an allen
mechanischen Teilen der Maschine durchzuflhren, die Gegenstand der Wartung oder Reparatur sind.
Qualifizierter Techniker, der Zugang zu allen Maschinenteilen zur visuellen Analyse, Kontrolle des
Gerdtestatus, Einstellungen und Kalibrierungen hat.
Qualifizierter Techniker, der in der Lage ist:

¢ die Maschine als Bediener zu betreiben;

* an mechanischen Teilen fur Einstellungen, Wartung und Reparaturen einzugreifen;

e pneumatische und hydraulische Diagramme, technische Zeichnungen und Ersatzteillisten zu

lesen.

In auRergewdhnlichen Féllen wird er geschult, die Maschine mit reduzierter Sicherheit zu bedienen.
Falls erforderlich, kann er dem Bediener Anweisungen fur eine gute Nutzung der Maschine zu
Produktionszwecken geben.

Hinweis: Er ist nicht berechtigt, an stromfUhrenden elektrischen Systemen (falls vorhanden) zu
arbeiten.

Quallifizierter Techniker, der in der Lage ist, vorbeugende/korrigierende Wartung an allen elektrischen
Teilen der Maschine durchzufiihren, die Gegenstand der Wartung oder Reparatur sind.
Qualifizierter Techniker, der Zugang zu allen Maschinenteilen zur visuellen Analyse, Kontrolle des
Gerdtestatus, Einstellungen und Kalibrierungen hat.
Qualifizierter Techniker, der in der Lage ist:

¢ die Maschine als Bediener zu betreiben;

e bei Einstellungen und elektrischen Systemen flr die Wartung, Reparatur und den Ersatz von

verschlissenen Teilen einzugreifen;

e die Schaltpldne lesen und den korrekten Funktionszyklus Uberprufen kann.

Falls erforderlich, kann er dem Bediener Anweisungen fur eine gute Nutzung der Maschine zu
Produktionszwecken geben.

Er kann bei Vorhandensein von Spannung in Schalttafeln, Anschlusskdsten, Steuergerdten usw. nur
dann arbeiten, wenn es sich um eine geeignete Person handelt (PEl). (Siehe Norm EN50110-1).

FUhrt keine Software-Programmierung von Systemen wie z.B: SPS (Logik oder Sicherheit), kann die
Systempassworter nicht éndern.

KAPITEL 2 - ALLGEMEINE VORABINFORMATIONEN
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Software-
Expertentechniker

Techniker des
Herstellers

Gebrauchsanweisung und

Qualifizierter Techniker, der in der Lage ist:
e praventive/korrigierende Arbeiten an allen Softwareteilen der Maschine durchzufihren;
* Zugang zu allen Maschinenteilen zur visuellen Analyse, Kontrolle des Gerdatestatus, Einstellungen
und Kalibrierungen hat.
Qualifizierter Herstellertechniker mit nachgewiesener Erfahrung und Ausbildung von Systemen,
basierend auf: SPS/PC-Antriebe, usw. (Progrommierkenntnisse, Maschinenfunktionen usw.) fur
komplexe Operationen wie z.B:
* Maschinendaten éndern;
*  Erstellung von Arbeitsprogrammen;
* Regelung der Antriebsparameter usw. hinsichtlich der Kenntnis des Produktions-, Technologie-
und Konstruktionszyklus der gelieferten Maschine.
Er kann in Schalttafeln, Anschlusskésten, Steuergeréten usw. bei Vorhandensein von Spannung nur
dann arbeiten, wenn es sich um eine geeignete Person (PEI) handelt (siehe Norm EN50110-1).
Es handelt sich um elektronische und/oder Software-F&higkeiten.

Techniker, der vom Hersteller und/oder seinem Vertreiber fir komplexe Operationen qualifiziert ist, da
er den Produktionszyklus des Maschinenbaus kennt.

Diese Person greift entsprechend den Wlnschen des Benutzers ein.

Die Fahigkeiten sind von mechanischer Natur.

Die in der Tabelle auf dieser Seite aufgefuhrten Qualifikationen mussen in eine Kategorie von Personen fallen, die als ,ausgebildete

Person” definiert ist.

Typ

Person Geschult

Definition

Derjenige, der Uber die Arbeit und die Gefahren, die sich aus einer unsachgemafien Verwendung
ergeben, informiert, instruiert und geschult worden ist. Er kennt auch die Bedeutung von
Sicherheitsvorrichtungen, UnfallverhtGtungsvorschriften und sicheren Arbeitsbedingungen.

2.6 Im Handbuch verwendete Symbole

Um mit Sicherheit feststellen zu kénnen, Uber welche Fdhigkeiten und Qualifikationen die an den verschiedenen Aufgaben
(Inbetriebnahme, Reinigung, Routinewartung) beteiligten Bediener verfiigen, konsultieren Sie die folgende Tabelle:

Symbol

12

Definition

Symbol zur Kennzeichnung von Warnhinweisen, die fur die Sicherheit des Bedieners und/oder der
Maschine wichtig sind.

Symbol zur Kennzeichnung elektrischer Gefahren.

Symbol zur Kennzeichnung von Informationen von besonderer Bedeutung im Handbuch. Die
Informationen betreffen auch die Sicherheit des Personals, das die Maschine benutzt.

KAPITEL 2 - ALLGEMEINE VORABINFORMATIONEN



Gerade Trichter Modelle 1,5lt - 5It - 10lt - 20lt - 40lt

2.7 Glossar

ars

Die Handbucher verwenden Fachbegriffe oder haben eine andere Bedeutung als die Ubliche.
Die verwendeten Begriffe und Abktrzungen werden im Folgenden erléutert:

Begriff

Hebezubehor

Ausfall
Ketten, Seile oder Gurte

Schaden

PSA

Maschine

Fehlfunktion

Gefahr

Schutz

Schutzraum
Risiko
Restrisiko

BestimmungsgemdRe
Verwendung

Angemessen
vorhersehbarer
Missbrauch

Definition

Bauteile oder AusrUstungen, die nicht mit der Hebevorrichtung verbunden sind, die die Aufnahme der
Last erméglichen, die zwischen der Maschine und der Last oder auf der Last selbst angeordnet sind
oder die dazu bestimmt sind, ein integraler Bestandteil der Last zu werden und getrennt auf den Markt

gebracht zu werden.
Anschlagmittel und ihre Komponenten gelten ebenfalls als Hebezubehor.

Ausfdlle jeglicher Art, die den normalen Betrieb einer Maschine, Anlage usw. verhindern.

Elemente, die fur Hebezwecke als integraler Bestandteil von Hebevorrichtungen oder
Lastaufnahmemitteln konstruiert und gebaut sind.

Alle nachteiligen Folgen, die sich aus dem Auftreten des gefdhrlichen Ereignisses ergeben.

Der Begriff Persénliche Schutzausristung (PSA-Abklrzung) bezieht sich auf Produkte, die die
Funktion haben, den Arbeiter (Bediener, Wartungspersonal, Techniker usw.), der sie tragt oder auf
jeden Fall tragt, vor Gesundheits- und Sicherheitsrisiken zu schitzen.

Eine Baugruppe, die mit einem Antriebssystem ausgestattet ist oder ausgestattet werden soll,
das aus Teilen oder Komponenten besteht, von denen mindestens eine beweglich ist, die fur eine
bestimmte Anwendung fest miteinander verbunden sind.

Fehlerhafter oder unangemessener Betrieb einer Maschine oder eines Teils davon bei der
Ausfuhrung einer bestimmten Funktion.

Potenzielle Schadensquelle, die, wenn sie nicht vermieden wird, ein Risiko fur die Sicherheit und
Gesundheit der exponierten Personen darstellt.

Verteidigung gegen das, was Schaden anrichten kénnte. Element, das sich zwischen diejenigen
stellt, die einen Schaden erleiden kénnen, oder dass, was es verursachen kann, aufgrund von
Gefahren, die vernunftigerweise nicht ausgeschlossen werden kénnen, oder von Risiken, die
wdhrend der Konstruktion nicht ausreichend reduziert werden kénnen. Lassen Sie uns
unterscheiden:

e der aktive Schutz, der von den Bedienern selbst zu aktivieren (z.B. Not-Aus) und/oder zu

tragen ist (PSA);
e passiver Schutz, der auch ohne menschlichen Befehl eingreift.

Physikalische Barriere, die als Teil der Maschine konstruiert wurde, um Schutz zu bieten.

Kombination von Wahrscheinlichkeit und AusmalR einer Verletzung oder eines
Gesundheitsschadens, die in einer gefdhrlichen Situation auftreten kénnen.

Risiko, das nach dem Ergreifen von Schutz- und Vorbeugungsmafnahmen verbleibt.

Verwendung einer Maschine gemdR den in der Bedienungsanleitung enthaltenen Informationen.

Verwendung einer Maschine auf eine Art und Weise, die vom Konstrukteur nicht vorgesehen ist,
die sich aber aus leicht vorhersehbarem menschlichen Verhalten ergeben kann.

KAPITEL 2 - ALLGEMEINE VORABINFORMATIONEN 13
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2.8 Persénliche Schutzausriistung

Bei Arbeiten in der N&he der Maschine, sowohl bei Montagearbeiten als auch bei Wartungs- und/oder Einstellarbeiten, sind die
allgemeinen Unfallverhitungsvorschriften strikt einzuhalten. Aus diesem Grund ist es wichtig, die fur jeden einzelnen Arbeitsgang
erforderliche persénliche Schutzausristung (PSA) zu verwenden.

Hier ist die vollsténdige Liste der persénlichen Schutzausriistung (PSA), die fir die verschiedenen Verfahren erforderlich sein kann:

Symbol Beschreibung

Pflicht zur Verwendung von Schutz- oder Isolierhandschuhen.
Zeigt an, dass das Personal Schutz- oder Isolierhandschuhe tragen muss.

Pflicht zur Verwendung einer Schutzbrille.
Zeigt an, dass das Personal eine Schutzbrille tragen muss.

Pflicht zur Verwendung von Sicherheitsschuhen.
Zeigt an, dass das Personal Sicherheitsschuhe zum Schutz der FuRe verwenden muss.

Pflicht zum Tragen von Schutzkleidung.
Zeigt an, dass das Personal spezielle Schutzkleidung tragen muss.

Pflicht, das Handbuch/die Gebrauchsanweisung zu konsultieren.
Zeigt an, dass das Personal die Gebrauchs- und Warnanweisungen der Maschine konsultieren (und
verstehen) muss, bevor es damit arbeitet.

Pflicht zur Verwendung von Ldrmschutzvorrichtungen.
Zeigt an, dass das Personal zum Schutz des Gehdrs Kopfhérer oder Ohrstépsel verwenden muss.

Die Kleidung der Personen, die auf der Linie arbeiten oder Wartungsarbeiten durchfihren, muss den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen nach Reg. EU 2016/425 und den geltenden Gesetzen des Landes, in dem sie installiert ist, entsprechen.
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2.9 Benutzersicherheitsbereich

Die Bereiche um die Maschine herum sind wie folgt unterteilt:

Begriff

Steuerungsbereiche

Wartungs-
[Einstellungsbereiche

Gefahrenbereiche

Beschreibung

Dies sind die Bereiche, in denen der Benutzer und andere Bediener die Steuerungs- und
Kontrolloperationen der zyklischen Funktionen der Maschine (,Fahrposition”) entweder automatisch
oder halbautomatisch durch Einwirken auf die entsprechenden Bedienfelder oder durch manuelle
Operationen ausflhren kénnen.

Dies sind die Bereiche, in denen mechanische Wartungs- oder Einstellarbeiten von mechanischen
Wartungsarbeitern durchgefuhrt werden kénnen. Diese Bereiche gelten als geféihrdet und sind
wdhrend des normalen Maschinenbetriebs nicht zugdnglich. Die Bediener mussen sich der
Sicherheitswarnungen und der persénlichen Schutzausristung, die getragen werden mussen, voll
bewusst sein.

Als solche gelten alle Bereiche innerhalb (oder um) die Maschine herum mit Restrisiken, die
Personenschéden verursachen kénnen. In diesen Bereichen ist es flr jedermann verboten, wéhrend
des Betriebs auf die Maschine zuzugreifen.

Gefahren und Risiken in diesen Bereichen werden soweit wie méglich durch Schutzeinrichtungen (Abdeckungen, Turen) und
sicherheitsvorrichtungen (Sensoren, Mikroschalter, Lichtvorhénge) geschutzt, die im Falle einer Aktivierung dafur sorgen, dass die
Maschine vollstéindig zum Stillstand kommt.

Allerdings ist es wahrend des Betriebs der Maschine absolut verboten, in gefdahrlichen Bereichen zu arbeiten, da einige Risiken
moglicherweise nicht véllig ausgeschlossen sind.
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2.10 Garantie

Die volistéindigen Garantiebedingungen sind im Kaufvertrag festgelegt.
Die im Handelsvertrag festgelegten Bedingungen (falls abweichend) haben Vorrang vor diesem Abschnitt.
Die Garantie unterliegt den folgenden allgemeinen Bedingungen:

das 6ffnen der Verpackung muss mit geeigneten Mitteln erfolgen, wobei darauf zu achten ist, dass die Anlage nicht
beschdadigt wird;

die Installation und Inbetriebnahme muss in Anwesenheit qualifizierter und ausreichend geschulter Techniker gemé&fR den
Anforderungen dieses Handbuchs durchgefihrt werden;

die Maschine muss innerhalb der im Vertrag erklérten und in der technischen Dokumentation festgelegten Grenzen
verwendet werden;

die Wartung muss innerhalb der im Handbuch vorgeschriebenen Zeiten und auf die im Handbuch beschriebene Weise
durchgefuhrt werden, wobei Originalersatzteile von ARS S.r.l. verwendet und die Eingriffe qualifiziertem Personal anvertraut
werden mussen;

Die Garantie ist ungiiltig im Falle von:

16

Nichteinhaltung von Sicherheitsvorschriften;

Versdumnis des Benutzers, die nach der geltenden Gesetzgebung fiir die Nutzung erforderlichen Genehmigungen zu
beantragen;

Installation und Verwendung der Maschine in ungeeigneten Umgebungen;

Entfernung oder Manipulation von Kontroll- und Sicherheitsvorrichtungen (Schutzvorrichtungen, Fotozellen, Sensoren,
Mikroschalter usw.);

Entfernung oder Manipulation des Typenschilds;

Entfernung oder Manipulation der an der Maschine angebrachten Sicherheitspiktogramme;

Anderungen der vom Hersteller in der Maschinenverwaltungssoftware festgelegten Sicherheitsbedingungen,;
Missbrauch der Maschine;

Benutzung der Maschine durch ungeschultes und/oder nicht autorisiertes Personal oder Nichtbeachtung der Fahigkeiten
der verschiedenen Bediener, wie im Handbuch angegeben;

Anderungen oder Reparaturen, die vom Benutzer ohne schriftliche Genehmigung des Herstellers vorgenommen wurden;
Eingriffe in die elektrischen oder pneumatischen Schaltkreise der Maschine;

teilweise oder vollsténdige Nichteinhaltung der Anweisungen;

Méingel in der Stromversorgung (Elektrik, Druckluft usw.);

Versagen bei der Umsetzung des Maschinenwartungsplans;

Verwendung von Nicht-Original-Ersatzteilen oder falsche Anforderung derselben;

Entsorgung der Maschine in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften;

auRergewshnliche Ereignisse wie Uberschwemmungen, Brénde (wenn nicht durch Maschinen verursacht).

WICHTIG!
Weitere Einzelheiten sind dem Handelsvertrag zu entnehmen.
Die im Handelsvertrag festgelegten Bedingungen (falls abweichend) haben Vorrang vor diesem Abschnitt.
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3 Sicherheiten

3.1 Ldarm

Die L&rmmessungen wurden in Ubereinstimmung mit den Normen UNI EN 11200 und UNI EN ISO 3746 durchgefuhrt. Wahrend der

Betriebszyklen betrégt die Lérmbelastung des Personals 90 dB.
Der tatsdchliche Ldrmpegel der installierten Maschine wdhrend des Betriebs am Standort in einem Produktionsprozess

unterscheidet sich von dem festgestellten, da der L&rm von bestimmten Faktoren beeinflusst wird, wie z.B:
¢ Typ und Eigenschaften des Standortes
* Maschinentyp, auf dem der gerade Trichter installiert ist;
e andere benachbarte Maschinen in Betrieb.

VORSCHRIFT!
Die Verwendung der entsprechenden personlichen Schutzausristung ist obligatorisch.

3.2 Vibrationen
Die Vibrationen, die von der Maschine je nach Antriebsart erzeugt werden, sind fur die Gesundheit der Bediener nicht geféhrlich.

WARNUNG!
UbermdéRige Vibrationen kénnen nur durch ein mechanisches Versagen verursacht werden, das sofort gemeldet

: und beseitigt werden muss, um die Sicherheit der Anlage und der Bediener nicht zu geféhrden.

3.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Die gelieferte Maschine enthdlt elektronische Komponenten, die den Vorschriften zur elektromagnetischen Vertréglichkeit
unterliegen, bedingt durch leitungsgefihrte und abgestrahlte Emissionen.

Die Emissionswerte liegen dank der Verwendung von Komponenten, die der Richtlinie Uber elektromagnetische Vertréglichkeit
entsprechen, geeigneter Anschlisse und der Installation von Filtern, wo erforderlich, innerhalb der gesetzlichen Anforderungen.
Die Maschine entspricht daher der Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit (EMV).

WARNUNG!
Jegliche Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung, die nicht konform durchgefiihrt werden, oder der

unsachgemdRe Austausch von Komponenten kénnen die Effizienz der gewdhlten Lésungen beeintréchtigen.
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3.4 Verbleibende Risiken

Die Konstruktion der Maschine wurde so ausgefuhrt, dass die grundlegenden Sicherheitsanforderungen far den Bediener
gewdhrleistet sind.
Bei der Konstruktion und dem Bau der Maschine wurde die Sicherheit so weit wie méglich integriert; es gibt jedoch immer noch
Risiken, vor denen die Bediener geschutzt werden mussen, insbesondere wdhrend:

Transport und Installation;

Normalbetrieb;

Einstellung und Abstimmung,

Wartung und Reinigung;

Demontage und Abbau.

Fur jedes Restrisiko wird nachfolgend eine Beschreibung des Bereichs oder Teils der Maschine, der dem Risiko ausgesetzt ist (es sei
denn, die gesamte Maschine ist dem Risiko ausgesetzt), und Verfahrensinformationen zur Vermeidung des Risikos angegeben:

Risiko

GEFAHREN DURCH
HANDHABUNG

PIKTOGRAMME:

A\ A\ £

18

ELEKTRISCHE GEFAHR

PIKTOGRAMME:

A A

Beschreibung und Verfahrensinformationen

Die Handhabungsverfahren sind im Kapitel ,,Transport und Installation” dieser Bedienungsanleitung
beschrieben.
Restrisiko:
Die Operationen von:
e Entladen der Verpackung,
e Offnen der Verpackungen,
¢ Handhabung der Maschine
setzten die Bediener dem Risiko von schwebenden Lasten und Quetschungen aus.
Diese Arbeiten durfen ausschlieRlich von Personal durchgefuhrt werden, das auf die Bedienung von
Hebevorrichtungen spezialisiert ist und fur diesen Zweck entsprechend geschult wurde.

Maschinenzugang und Wartungsarbeiten setzen Bediener elektrischen Risiken aus. Arbeiten an unter
Spannung stehenden Gerdten durfen nur von erfahrenem und qualifiziertem Personal durchgefthrt
werden.

Die folgenden SicherheitsmaRnahmen werden empfohlen:
e achten Sie genau auf die Sicherheitspiktogramme in Bezug auf die elektrische Geféihrdung;
e fUhren Sie keine Wartungsarbeiten durch, ohne vorher den Strom abzuschalten;
* konsultieren Sie die Handbucher kommerzieller Geréte fur spezifische Empfehlungen;
e Uberprufen Sie die Schutzschaltung des Potentialausgleichs regelmdaRig auf Unterbrechungen
und ziehen Sie die Verbindungsschrauben an.

GEFAHR DURCH
STAUB, SPLITTER Am Ende des Arbeitszyklus kann eine Reihe von Ruckstéinden der zugefUhrten Teile oder
Usw. Staubansammlungen auf der Oberfléiche der Maschine zurlckbleiben.
PIKTOGRAMME: Reinigen Sie die vibrierende Oberfléche nach jedem Gebrauch grundlich, wie in Abschnitt 7 dieses
A Handbuchs beschrieben.

WARNUNG!
Fiihren Sie keine Wartungs- und Reinigungsarbeiten durch, wenn Sie den vorhandenen Strom nicht vorher
abgeschaltet haben.
WARNUNG!

Es ist absolut verboten, die an der Maschine installierten Schutzvorrichtungen zu entfernen oder die
feststehenden Schutzvorrichtungen zu 6ffnen, ohne zuvor die elektrische und pneumatische Stromversorgung
der Maschine zu unterbrechen.
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Es liegt in der Verantwortung des Benutzers:
¢ dieRisiken zu analysieren, die wéihrend einer Handhabungs- und Installationsphase in seinen RGumlichkeiten auftreten
kénnen (die Analysen zur Handhabung der Maschine wurden nur unter Beriicksichtigung ihrer Eigenschaften durchgefihrt);
¢ Sensibilisierung und Einweisung des Personals, das fiir den Betrieb der Arbeitsstationen verantwortlich ist, sowie des
Personals, das fur den Betrieb der Maschine zusténdig ist;

e visuelle Sicherheitszeichen in der Arbeitsumgebung anzubringen, nachdem er die Risiken innerhalb der Transit- oder
Kontrollbereiche bewertet hat.
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4 Beschreibung der Maschine

4.1 BestimmungsgemdéRe (korrekte) Verwendung

Der Trichter ist in vier Modellen erhdltlich: 1,5It, 5It, 101, 201t und 40It.
Die betreffende Maschine ist fur den industriellen Einsatz bestimmt, zum:

Betrieb Erlaubt Nicht erlaubt Arbeitsumgebung
Jede andere
Komponenten mit variablem Komponente, die nicht
HANDHABUNG ZUR Maximalgewicht und innerhalb des maximal Industriell
STROMVERSORGUNG von: Abmessungen je nach zuléssigen Gewichts-
Maschinenmodell. und GréRenbereichs
liegt.

WICHTIG!
Weitere Informationen liber die Art der zuldssigen Komponenten finden Sie im Abschnitt ,Technische Daten”
dieses Handbuchs.

Die Maschine wurde entwickelt um:
¢ die im Kaufvertrag genannten spezifischen Anforderungen zu erfullen;
e gemdf den in diesem Handbuch angegebenen Anweisungen und Einsatzgrenzen verwendet zu werden.
Die Maschine ist so konstruiert und gebaut, dass sie sicher arbeitet, wenn:
¢ sieinnerhalb der im Vertrag und in diesem Handbuch angegebenen Grenzen verwendet wird;
¢ die Verfahren im Benutzerhandbuch befolgt werden;
e die routinemaRige Wartung zu den angegebenen Zeiten und auf die angegebene Weise durchgefuhrt werden;
e auBerordentliche Wartungsarbeiten im Bedarfsfall unverziglich durchgefihrt werden;
*  Sicherheitsvorrichtungen nicht entfernt und/oder umgangen werden.

4.2 Angemessen vorhersehbarer Missbrauch

Angemessen vorhersehbarer Missbrauch ist unten aufgefahrt:

* Verarbeitung flussiger Komponenten und feiner Kérnungen;

e die Arbeitsparameter éindern, die die Sicherheit beeinflussen;

¢ Transport von Personen;

¢ die Maschine als Stutzpunkt zu nutzen;

¢ die Maschine so verwenden, dass Produktionswerte erzielt werden, die die vorgeschriebenen Grenzwerte Uberschreiten;

e die elektrischen und pneumatischen Anschltsse der Maschine oder einer ihrer Komponenten zu veréndern/zu manipulieren;

e Verwendung der Maschine mit einem anderen als dem unter ,BestimmungsgeméRe (korrekter) Verwendung*”

aufgefuhrten Produkt;

e das Gerdat anders als im Abschnitt ,,BestimmungsgemdaRe (korrekte) Verwendung” verwenden.
Jede andere als die vorgesehene Verwendung der Maschine muss im Voraus vom Hersteller schriftlich genehmigt werden. In
Abwesenheit einer solchen schriftlichen Genehmigung ist die Verwendung als ,unsachgeméRe Verwendung” anzusehen; daher
lehnt der Hersteller jede Verantwortung in Bezug auf Schdden an Sachen oder Personen ab und betrachtet jede Art von Garantie
far die Maschine als null und nichtig.

WICHTIG!
Die unsachgemdiRe Verwendung der Maschine schlieRt jegliche Haftung des Herstellers aus.
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4.3 Pflichten und Verbote

4.3.1 Pflichten der Benutzer

Der Benutzer (Unternehmer oder Arbeitgeber) muss:

die Kapazitéten und Bedingungen der Bediener in Bezug auf ihre Gesundheit und Sicherheit berlcksichtigen;

die fur die einzelnen Verfahren geeigneten Mittel zum Personenschutz bereitstellen;

standardisierte Hebevorrichtungen und -verfahren zur Verfigung stellen;

von den einzelnen Arbeitnehmern verlangen, dass sie die Regeln und Vorschriften des Unternehmens in Bezug auf die
Sicherheit und den Einsatz der ihnen zur Verfigung gestellten kollektiven und individuellen Schutzmittel einhalten;
das Personal Uber die Verfahren im Falle eines Unfalls schulen;

das Personal Uber die vorhandenen Restrisiken informieren;

das Personal Uber Gerdte zu informieren, die fur die Sicherheit der Bediener ausgelegt sind;

das Personal Uber die Risiken von Ldrmemissionen in der Arbeitsumgebung informieren;

das Personal Uber die allgemeinen Unfallverhttungsvorschriften, die in europdischen Richtlinien und der
Gesetzgebung des Bestimmungslandes der Maschine festgelegt sind, informieren.

Nur Personal, das dieses Handbuch gelesen und eine entsprechende Schulung erhalten hat, darf das Gerét bedienen.

4.3.2 Verpflichtungen des Personals (Betreiber/Instandhalter/Techniker)

Das Personal muss:

Die Wartungsarbeiten immer bei ausgeschalteter Maschine vornehmen. Bewegliche Teile nicht schmieren.

Wenn die Maschine Iauft, nicht in der Ndhe mit Halsketten, Armbdndern, Krawatten oder anderen Kleidungsstiicken arbeiten,
die sich in den Mechanismen verfangen kénnten.

Der Bediener mit langen Haaren ist verpflichtet, sie zusammenzubinden, damit sie sich nicht verfangen.

Eingriffe an der Schalttafel, den Anschlussdosen, Kabeln und allen Komponenten der elektrischen Anlage immer bei
ausgeschaltetem Hauptschalter durchfihren.

Beim Starten der Maschine darauf achten, dass sich keine Personen in den Gefahrenbereichen aufhalten.

Sicherstellen, dass wdhrend des Betriebs keine Personen direkten Zugang zu den beweglichen Teilen haben.

Die vom Arbeitgeber zur Verfligung gestellte Schutzausristung angemessen nutzen.

Melden von Mdngel in der Sicherheitsausristung unverztglich dem Arbeitgeber, Manager oder Vorgesetzten.

4.3.3 Verbot von Personal (Bediener/Instandhalter/Techniker)

Insbesondere darf das Personal nicht:

die Maschine unsachgemdf verwenden, d.h. fir andere als die im Abschnitt ,BestimmungsgemdRe Verwendung”
angegebenen Zwecke;

Sicherheits- oder Warnvorrichtungen ohne Genehmigung entfernen oder veréndern;

auf eigene Initiative Tatigkeiten oder Manéver durchfuhren, die nicht in ihre Zusténdigkeit fallen oder die ihre eigene
Sicherheit oder die Sicherheit anderer Mitarbeiter gefdhrden kénnen;

Armbdnder, Ringe oder Ketten tragen, die herabhdngen und von beweglichen Teilen mitgerissen werden kénnen und
eine Gefahr fur den Bediener darstellen;

die Geschwindigkeiten der Maschinenkomponenten ersetzen oder veréindern, ohne dass dies von einer
verantwortlichen Person erlaubt wird;

den Zyklus der Maschine éndern;

die elektrischen Verbindungen modifizieren, um die internen Sicherheitsfunktionen zu umgehen;

das Gerdt verwenden, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit den geltenden Vorschriften installiert wurde;

die Maschine als Stutzpunkt verwenden, auch wenn sie nicht in Betrieb ist (andernfalls besteht die Gefahr eines Sturzes
und/oder einer Beschadigung der Maschine selbst);

Verwendung der Maschine auRerhalb der zul@ssigen Umgebungsbedingungen (siehe ,,Kapitel 5*).

WARNUNG!

ARS S.r.l. haftet in diesem Fall nicht fiir Sach- oder Personenschéaden:

¢ stellen Sie sicher, dass das Gerdit in einer der nicht erlaubten Umgebungen verwendet wurde;
¢ die hier beschriebenen Verpflichtungen und Verbote nicht eingehalten wurden.
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4.4 Technische Daten

Daten zur Stromversorgung
Stromversorgung
Frequenz/Phase

Absorption (A)

Daten zur Stromversorgung

Nettogewicht

22

1,51t 51t 101t
230Vac +/- 5% (115Vac auf Anfrage)
50-60 Hz [ einphasig

01 0,25 0,25
1,51t 5t 10It
1TKg 22 Kg 24 Kg

G

ebrauchsanweisung und

201t 40It

0,25 0,45

201t 40It
27 Kg 38 Kg
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4.5 Layout

Abmessungen

A

B
Cc
D

1,51t
350 mm
65 mm
90 mm

320 mm
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51t
435 mm
135 mm
140 mm

350 mm

101t
630 mm
135 mm
140 mm

350 mm

201t
760 mm
180 mm
220 mm
350 mm

ars

401t
780 mm
260 mm
280 mm
375 mm
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Die Maschine besteht aus den folgenden Grundteilen:

il

Pos. Element Beschreibung
Es handelt sich um das Bauteil, das auf die Maschine gespannt wird
1 HALTERUNG . . .
und auf dem der Trichter platziert wird.
Es ist der Hauptbestandteil des Trichters, mittels eines Elektromagneten
2 VIBRATIONS-BASIS fahrt es die Vibration aus, die die Zufuhrung der Teile auf den Behdilter

ermoglicht.

Kann je nach dem zu verarbeitenden Komponente 1,51t 5t, 101t, 201t, 40It
3 TANK betragen. Der 15-Liter-Tank besteht aus Kunststoff, wéhrend die
anderen aus rostfreiem STAHL gefertigt sind.

4 CONTROLLER Wird verwendet, um die Vibration des Trichters zu regulieren

Dient zur Verankerung die Steuerung und kann auf der Maschine

5 CONTROLLER-HALTERUNG )
platziert werden.
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4.6 Standard- und optionale Bauteile

Element Beschreibung Foto standard / Optional

STANDARD (ohne Trichter
1,51t)

Hintere Abluftklappe fur

Entleerungstiir
schnelle Entleerung

Schrankendosiereinheit zur
Dosierschranken Durchflussregelung
(einstellbar)

OPTIONAL (ohne Trichter 15 1)

Sicherheitsschutz Sicherheitsschutz far Hande OPTIONAL (ohne Trichter 1,5 1)

Tank-Beschichtung aus

OPTIONAL (ohne Trichter 1,5 1)
Polyurethan

Beschichtung

Sie hat die Aufgabe, das
Vorhandensein von
Bestandteilen im vorderen
Bereich der Rutteltrommel

Vordere Lichtschranke wdhrend der Beschickung zu \ OPTIONAL (ohne Trichter 1,5 1)
Uberprufen. Weitere
Informationen finden Sie in

Anhang A: "Vordere und
hintere Lichtschranken

Sie hat die Aufgabe, den

Fullstand der Teile in der
Trommel zu Uberwachen.
Hintere Lichtschranke ) ) ) OPTIONAL (ohne Trichter 15 1)
Weitere Informationen finden
Sie in Anhang A: "Vordere
und hintere Lichtschranken
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4.7 Allgemeine Beschreibung

Trichter eignen sich besonders fur die Zufihrung und Vordosierung von kleinen, mittleren und groRRen Teilen. Sie werden von einer
vibrierenden linearen Basis angetrieben, deren Modell je nach GréRe des Trichters variiert.

Der lineare Schwingboden besteht aus zwei Kérpern, die durch Blattfedern miteinander verbunden sind.

Der Betrieb wird einem Elektromagneten anvertraut, der an dem festen Kérper befestigt ist, der den beweglichen Kérper anzieht
und wieder freigibt, wo dann die Vibration stattfindet, die das Vorricken der im Inneren des Tanks enthaltenen Teile ermdéglicht, die
durch den Einsatz von Backen positioniert und blockiert werden.

Dazu benétigen die Vibrationsgerdte eine Steuerung, die Wechselstrom in Impulsstrom umwandelt und die Geschwindigkeit des
Systems selbst regelt.

4.7.1 Arbeitszyklus

Nachfolgend finden Sie eine vereinfachte Beschreibung des Arbeitungszyklus. Der Zyklus gliedert sich in die folgenden Phasen:

Phas .
e Beschreibung
] Der Bediener positioniert manuell oder mit einem automatischen Ladesystem das zu verarbeitende Produkt im
Inneren des Tanks.
2 Der Trichter fUhrt zyklisch Vibrationen aus (die vom Bediener eingestellt werden), um den Vorschub der Werkstlcke

zu ermdglichen, so dass deren Anwesenheit auf der Zufuhrvorrichtung sténdig gewdhrleistet ist.

26 KAPITEL 4 - BESCHREIBUNG DER MASCHINE



Gerade Trichter Modelle 1,5lt - 5It - 10lt - 20lt - 40lt Grs
- - - ---- - - - -~ ]

5 Transport und Installation

WICHTIG!
Hebe- und Handhabungsvorgénge diirfen nur von spezialisiertem und geschultem Personal durchgefiihrt
werden, das fiir die Ausfliihrung dieser Tatigkeiten qualifiziert ist.

Die Maschine ist so konstruiert, dass bei Verpackung, Transport und Montage ein Gabelstapler mit ausreichender Kapazitét
eingesetzt werden muss. Die Maschine hat keine Befestigungen (z.B. Ringschrauben) zum Anheben.

5.1 Verpackung

Die Maschine wird von ARS s.r.l. von der Produktionsstdtte an die des Benutzerkunden ausgeliefert.
Abhdngig von der Entfernung des Transports, den spezifischen Winschen des Kunden und der Zeit der Ladung in der Verpackung
wird die Maschine wie folgt versandt:

¢ normale Schutzverpackung far kurze und mittlere Entfernungen;

e spezielle Schutzverpackung fur groRe Entfernungen.

Der Versand muss je nach Art der Ladung mit abgedeckten oder mit Planen versehenen Transportmitteln erfolgen.
Bei Erhalt der Maschine muss der Kunde Uberprufen, dass keine Schéden vorliegen, die durch die Transportart oder durch das mit
den spezifischen Operationen beauftragte Personal verursacht wurden.

* Wird ein Schaden festgestellt, lassen Sie die betreffende Verpackung in dem vorgefundenen Zustand und fordern Sie
unverzuglich den zusténdigen Spediteur zur Schadensfeststellung auf und melden Sie den Schaden mittels
Schadenszertifikat der zusténdigen Transportversicherung und der Verkaufsstelle.

* Wenndie Maschine in einem Karton auf einer Palette oder in Holzbligeln mit eventuell eingeschweilRtem Zellophanschutz
geliefert wird, entfernen Sie zundchst die Verpackung oder jegliche Abdeckung. Um die Maschine vollsténdig zu befreien,
entfernen Sie die Schrauben und Metallbénder. Heben Sie dann die Maschine mit einem Kran oder einer Hebebuhne an, wie
in der entsprechenden Tabelle beschrieben, und entfernen Sie die fur den Transport verwendete Palette.

5.1.1 Gruppen- und Gewichtseinteilungstabelle - mit Verpackung

Folgen Sie der nachstehenden Tabelle fur Gewichte und Abmessungen einschlief8lich Verpackung.

Angabe Trichter1,5It Trichter 51t Trichter 101t Trichter 20It Trichter 40It
Bruttogewicht (mit

28 k 9k Ak 59 k 70 k
Verpackung) 8kg 39kg 9 9 9
Abmessungen der 700x700x500  700x700x500  700x700x500 1000 x 1000 X 500 1000 x 1000 x 500

Holzkiste (mm)
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5.1.2

Handhabung mit Verpackung

HANDHABUNG DES MASCHINENKORPERS MIT VERPACKUNG

Qualifikation des Bedieners Leiter der Hebevorrichtung

Erforderliche PSA

Hebezeug Gabelstaplerkapazitdt nicht weniger als 50 kg

WARNUNG!
Verwenden Sie nur geeignete und zugelassene Hebevorrichtungen, die mit der Gréf3e und dem Gewicht der Maschine
kompatibel sind.

WARNUNG!
Stellen Sie sicher, dass niemand unter und in Reichweite des Hebezeugs stehen bleibt.

Bei der Handhabung des Maschinenkdrpers mit Verpackung ist wie beschrieben vorzugehen:

Schrit
t

28

Vorgehensweise

Stellen Sie die Gabeln des Gabelstaplers unter die Holzkiste, in der die Maschine aufbewahrt wird.

Stellen Sie sicher, dass die Gabeln von der Vorderseite der Ladung (mindestens 5 cm) Uber eine ausreichende Lange
hinausragen, um das Risiko eines Umkippens des transportierten Teils auszuschlieRen.

Heben Sie die Gabeln an, bis sie die Last beruhren.
Hinweis: Falls erforderlich, sichern Sie die Ladung mit Klammern oder éhnlichen Vorrichtungen an den Gabeln.

Heben Sie die Last langsam einige zehn Zentimeter an und Uberprufen Sie ihre Stabilitét. Stellen Sie dabei sicher, dass
der Schwerpunkt der Last in der Mitte der Hubgabeln liegt.

Kippen Sie den Hubmast nach hinten (zum Fahrersitz hin), um den Kippmoment zu nutzen und eine gréRere Stabilitat
der Ladung wéhrend des Transports zu gewdhrleisten.

Passen Sie die Transportgeschwindigkeit entsprechend dem Bodenbelag und der Art der Ladung an und vermeiden
Sie abrupte Manover.

WARNUNG!
Positionieren Sie die Gabeln des Gabelstaplers wie in der
Abbildung gezeigt
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5.1.3 Entfernen der Verpackung

Um die Verpackung zu entfernen, gehen Sie wie beschrieben vor:

Schrit .
t Vorgehensweise
1 Stellen Sie das Gerdt an seinem vorgesehenen Standort auf.
2 Entfernen Sie die Umreifung vom Boden der fur den Versand verwendeten Holzkiste.
3 Ergreifen Sie den Trichter von seiner Basis, nicht vom Tank, um ihn anzuheben und aus dem Karton zu entfernen.
WARNUNG!
Fiir das manuelle Anheben aus der Holzkiste des Trichters ist die Anwesenheit von 2 Bedienern erforderlich.
Fur die Handhabung der Maschine und/oder ihrer Teile wird auf den Abschnitt , Transport und Handhabung*
verwiesen.

5.1.4 Verpackungs-Entsorgung

Die Verpackung ist ein integraler Bestandteil der Lieferung und wird nicht zurGckgenommen, daher geht die Entsorgung auf Kosten
des Kaufers.

Jede Entsorgung oder Vernichtung muss in Ubereinstimmung mit den im Land des Benutzers geltenden Vorschriften und unter
BerUcksichtigung der Art der Materialien erfolgen:

e Schnittholz fur die Kisten;

¢ Plastikfolie zum Schutz der Maschine und Klebebdnder zu deren Befestigung;

e Beutel mit Feuchtigkeitsabsorptionsmittel;

* usw.
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5.2 Transport und Handhabung

ARS s.r.l. verwendet je nach Transportart geeignete Verpackungen und Befestigungen, um die Unversehrtheit und Lagerung
wdhrend des Transports zu gewdhrleisten.

Uberprifen Sie bei Erhalt der Maschine, dass keine Teile wéhrend des Transports und/oder der Handhabung beschadigt wurden.
Wenn ein Schaden festgestellt wird, ist es obligatorisch, diesen sofort dem Hersteller zu melden.

Die in diesem Absatz beschriebenen Handhabungsarbeiten muissen von Personal ausgeflhrt werden, das flr diese Arbeiten
qualifiziert ist: Personal, das speziell daflr ausgebildet ist, Be- und Entlade- sowie Handhabungsvorgénge mit Hebezeugen in
vélliger Sicherheit durchzufihren, und das mit den UnfallverhtGtungsvorschriften vertraut ist.

WARNUNG!

Heben Sie das Geréit niemals am Tank oder am beweglichen Teil an, da es verformt oder gebrochen werden kann.

WARNUNG!

ARS S.r.l. haftet nicht flr Sach- oder Personenschdden, die durch Unfdille entstehen, die auf die Nichtbeachtung
der in diesem Handbuch gegebenen Anweisungen zuriickzufiihren sind.
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5.2.1 Montage der Gruppen

Nach dem Auspacken wird die Maschine in 3 Gruppen zum Zusammenbau
prdsentiert.

Gehen Sie beim Zusammenbau des Vibrationstrichters wie unten beschrieben vor:

Schrit

. Vorgehensweise
] Entnehmen Sie die Halterungs-Gruppe (1) und setzen Sie sie auf die Maschine (verwenden Sie M8-Schrauben, um
sie fest zu verankern)
9 Nehmen Sie den Vibrationsbasis (2) und den Tank (3) (bereits montierte Einheit) heraus und setzen Sie sie auf die
Halterung (1), wobei Sie sie mit den mitgelieferten Schrauben fest verankern.
3 Heben Sie den Controller (4) mit seiner Halterung (5) auf und platzieren Sie ihn an einer geeigneten Stelle.
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5.3 Installation

5.3.1 Vom Kunden zu treffende Vorkehrungen

Unbeschadet anders lautender vertraglicher Vereinbarungen liegt es normalerweise in der Verantwortung des Kunden,

Folgendes vorzubereiten:

e Raumlichkeiten (einschlieRlich Mauerwerk, z. B. Fundamente oder Kandile, die eventuell erforderlich sind, Beleuchtung);

e elektrische Systeme bis zu den Stromversorgungspunkten der Maschine, in Ubereinstimmung mit den im Land der
Installation geltenden und/oder vom Maschinenhersteller geforderten Normen. Alle vom Hersteller geforderten technischen
Spezifikationen sind im Kaufvertrag enthalten. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung ab, wenn der Kunde die im Kaufvertrag
geforderten technischen Eigenschaften des elektrischen Systems nicht garantiert.

e die Stromversorgund fiir die Maschine, einschlieRlich des Erdungsleiters, entsprechend den in diesem Handbuch
geforderten und sperzifizierten Eigenschaften und Toleranzen.

e Hilfsdienste, die an die Bedurfnisse der Maschine angepasst sind;

e Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien, die fur die Montage und Installation benétigt werden;

e Schmiermittel, die zum Starten der Maschine benétigt werden;

e die pneumatische Versorgung fur die entsprechende Maschine, wie im Abschnitt ,Technische Daten” angegeben;

® geeignete Hebe- und Handhabungsvorrichtungen.

5.3.2 Zuldassige Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der die Maschine installiert und verwendet wird, ist intern und vor atmosphdrischen Einflissen wie Regen,
Hagel, Schnee, Nebel, schwebendem Staub, brennbarem Staub, aggressiven Einwirkungen wie korrosiven Ddmpfen oder
UbermdaBigen Warmequellen geschutzt und darf nicht als ATEX klassifiziert werden.
Die Verwendung der Maschine, der zugehérigen Steuersysteme und der Antriebsausrtstung unter anderen als den aufgeflhrten
Bedingungen ist nicht zuldssig.
Insbesondere darf die Installations- und Verwendungsumgebung nicht Folgendes enthalten:

* Aussetzung gegenuber korrosiven D&dmpfen;

e Aussetzung gegeniber zu hoher Luftfeuchtigkeit (Uber 85 %) und schnellen Anderungen der relativen Luftfeuchtigkeit (Uber

0,005 p.u./h);

* Aussetzung gegenuber UbermdRigem Staub;

* Aussetzung gegenUber abrasivem Staub;

* Aussetzung gegenuber dligen Dadmpfen;

* Aussetzung gegenuUber explosiven Staub- oder Gasgemischen;

* Aussetzung gegenuber salzhaltiger Luft;

* Aussetzung gegenuber Vibrationen, Stéfien oder anormalen Erschutterungen;

* Aussetzung gegenUber Witterungseinflissen aufRerhalb der zuléssigen Grenzen oder Tropfenbildung;

* Aussetzung gegenuber ungewdhnlichen Transport- oder Lagerbedingungen;

e Aussetzung gegeniber hohen oder schnellen Temperaturschwankungen (tber 5K/h);

¢ Vorhandensein von nuklearer Strahlung.

Die Maschine ist so konstruiert und gebaut, dass sie unter den folgenden Umgebungsbedingungen sicher betrieben werden kann:

Zuldéissige Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur 5+40°C
Luftfeuchtigkeit 5 - 90 % (nicht kondensierend)
Umgebungsbeleuchtung Neonlicht

WARNUNG!

Andere als die angegebenen Umgebungsbedingungen kénnen zu schweren Schéden an der Maschine fiihren.
Wird die Maschine in einer Umgebung aufgestellt, die nicht der angegebenen entspricht, erlischt die Garantie fiir die zu
ersetzendenTeile.

WICHTIG!

Die Arbeitsfliiche muss ausreichend beleuchtet sein. Wenn es am Arbeitsplatz Schattenbereiche oder Unebenheiten gibt,
liegt es in der Verantwortung des Benutzers, eine geeignete Beleuchtungseinrichtung bereitzustellen.
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Wenn diese Vorschriften nicht eingehalten werden, lehnt der Hersteller jede Verantwortung ab.

5.3.3 Installationsbereich

WARNUNG!

Heben Sie das Ger<it niemals von der mobilen Besatzung an, da der Vibrator vom Werk auf lhre speziellen Bedlirfnisse
kalibriert wurde und maglicherweise nicht mehr kalibriert sein.

Das Gerdt sollte nicht dort installiert werden, wo der Kanal mit einem starren Gegenstand oder einer angrenzenden Oberfléiche in Kontakt
kommen kann. Halten Sie daher einen Abstand von ca. 3-5 cm zwischen dem schwingenden Teil und den angrenzenden statischen Teilen ein.
Die Trichter kdnnen eine maximale Last tragen, wie in der folgenden Tabelle dargestellt. Daher ist es wichtig, die Halterung so zu dimensionieren,
dass sie das Gesamtgewicht der Anlage unter vibrierender Last sicher tréigt.

Modell Maximal zuléissige Belastung Produktion (T/h)
1,51t 1Kg 06
5t 3Kg 2
101t 3Kg 2
201t 3Kg 2
40it 75Kg 5

Die Steuereinheit sollte so nah wie méglich am Trichter, an einem trockenen, sauberen und vibrationsfreien Ort installiert werden

5.3.4 Positionierungdes Trichters

Schritt Vorgehensweise

Stellen Sie den Trichterauf eine stabile Oberfléiche.

1 Hinweis: Wenn der Trichter auf der Plattform einer Maschine (schwingungsempfindlich) installiert ist, legen Sie Isolier- und
Antivibrationsmaterial zwischen Plattform und Trichter.

Befestigen Sie den Trichter durch die vorgesehenen Lécher.
Hinweis: Der Trichterhat an seiner Basis 4 Locher fur M8-Schrauben, um die Befestigung an einer Oberfléiche zu ermoglichen.

3 Fahren Sie mit den notwendigen Verbindungen fort (siehe Abschnitt ,,Verbindungen").

WARNUNG!
Vergewissern Sie sich, dass die Auflagefidiche der Maschine flach und horizontal ist und geeignetist, ihr Gewicht zu tragen.
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5.4 Verbindungen

Fur die Inbetriebnahme der Maschine mussen die notwendigen Anschlisse und Verbindungen zu lokalen Netzwerken
sichergestellt werden:

o elektrischer Anschluss (einschlieRlich Erdungsonschluss),

Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, die erforderlichen Verbindungseigenschaften sicherzustellen.

WARNUNG!
A Die erforderlichen Anschliisse miissen von qualifiziertem und autorisiertem Personal vorgenommen werden.

5.5 Elektrischer Anschluss

WARNUNG!
Bevor Sie elektrische Anschlussarbeiten durchfiihren, ist es wichtig zu Uberprifen, ob die Maschine

A ausgeschaltet ist.

WARNUNG!
Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgungsleitung des Kunden vorher abgetrennt worden ist.

Die Konformitdt der Verbindung zwischen der Maschine und dem Erdungssystem liegt in der Verantwortung des Kéufers.

WARNUNG!
A Der Vorgang darf nur von spezialisiertem und autorisiertem Personal (Elektro-Wartungstechniker) durchgefiihrt
werden.

Bevor Sie mit dem elektrischen Anschluss fortfahren, Uberprufen Sie, dass:

der Wartungstechniker die im Land der Installation geltenden Vorschriften kennt;

die Werte der Frequenz und der Versorgungsspannung der Maschine mit den Werten der Netzversorgung Ubereinstimmen;
der Querschnitt der verwendeten elektrischen Leitungen fur die Absorption geeignet ist;

die Stromversorgungsleitung ausreichend ist, um der maximalen Absorption der Maschine standzuhalten;

die Erdung der Schaltkreise der Norm EN 60204~-1entspricht;

die fur das Erdungssystem verwendeten Materialien eine ausreichende Festigkeit oder einen ausreichenden mechanischen
Schutz aufweisen.

WARNUNG!
Nicht mit nassen Handen und Gegenstdnden arbeiten. Verwenden Sie im Brandfall kein Wasser auf elektrischen
Komponenten.
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ELEKTRISCHER ANSCHLUSS - AC

Quallifikation des Bedieners Elektrischer Wartungstechniker

Erforderliche PSA

Zum Anschluss an das Wechselstromnetz gehen Sie wie unten beschrieben vor:

Schrit

. Vorgehensweise

1 SchlieRen Sie das System an die Stromversorgung an.
2 Uberprufen Sie, ob die Erdung korrekt installiert ist.
WICHTIG!

Die Stromversorgung ist 115 VAC oder 230 VAC +[-5% (115 VAC auf Anfrage).

WARNUNG!

ars

Eine falsche Stromversorgung kann zu Problemen mit dem System fiihren und seinen ordnungsgemdéfRen

Betrieb verhindern.
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6 Steuerungund Verwendung

Die Maschine erfordert nicht die stéindige Anwesenheit eines Bedieners wéhrend des Betriebs.

WARNUNG!

Die Verwendung der Maschine fiir einen anderen als den vom Hersteller beabsichtigten Zweck kann zu schweren
Schaden an Menschen und/oder Dingen und/oder Tieren fiihren.

Die Firma ARS S.r.l. haftet nicht fiir Schéden, die durch unsachgemdéfRen Gebrauch der Maschine entstehen.

6.1 Controller-Beschreibung

Der digitale Controller ist mit einem Mikroprozessor mit Frequenzanzeige ausgestattet. Eine Verzégerung beim Starten oder Stoppen
des Vibrators kann Gber PNP/NPN-Sensor oder mechanischen Kontakt bis maximal 6 Sek. eingestellt werden.

6.1.1 Controller Technische Daten

Technische Merkmale

Stromversorgung 85/250V

Frequenz/Phase 50/60Hz [ einphasig

Verbrauch 1,5W max

Max. Strom 5A (RMS)

Sicherungen doppelt 5A F 250V 5x20 H 1500A
Minimale Belastung 50 mA (RMS)

on/off Trockener Kontakt - Spannungssignal 0-24Vdc
Reg. Vibrator-Frequenz 50 + 100HZ +/- 12Hz
Sensor-Eingang NPN/PNP-mechanischer Kontakt
Verzégerung EIN/AUS 0 / 6 Sekunden
Betriebstemperatur -15°C [ + 45°C

Europdische Normen EMC CE

Schutzgrad IP65 in Schachtel
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6.2 Verwendung von Verfahren

6.2.1 Vorabprifungen

Die folgenden Uberprafungen mussen vor der Inbetriebnahme der Maschine durchgefihrt werden.
e Uberprifen Sie, dass die Maschine auf einem Tisch steht, die das Gewicht tragen kann.
e Uberprufen Sie die Funktion der Sicherheitsvorrichtungen.
e Stellen Sie sicher, dass alle zu 6ffnenden Schutzvorrichtungen sicher geschlossen sind.
e Uberprifen Sie, ob der Raum um die Maschine herum frei von Hindernissen und/oder Fallen ist.
e Uberprufen Sie, ob das Gerét an das Stromnetz angeschlossen ist.
e Uberprufen Sie, ob die Phasen der Stromversorgung korrekt sind.
e Uberprufen Sie, ob der Tank frei schwingen kann.
e Uberprufen Sie, ob sich die Maschine nicht im Status ,Wartung” befindet.

6.2.2 Standard-Steuerung

6.2.2.1 Elektrische Anschlisse und Controller-Einstellung

WARNUNG!
Stecken Sie vor dem Einschalten des Controllers den Schukostecker in die Steckdose und vergewissern Sie sich,
dass die Anlage ordnungsgemdnR geerdet ist.

Zur Inbetriebnahme gehen Sie wie beschrieben vor:

Schrit .
¢ Vorgehensweise
] SchlieRen Sie das lineare Basiskabel an den Controller-Ausgangsanschluss an (schlieRen Sie dann den Vibrator an
den Ausgangsanschluss (1) an)
2 Drehen Sie den Frequenzeinstellknopf (2) und den Amplitudeneinstellknopf (3) des Reglers in die , “-Position
3 Schalten Sie den Controller mit der EIN/AUS-Taste ein (Taste auf Position 1(4)).
4 Drehen Sie die Einstellknépfe (2und 3) langsam.

Bevor die Vibration auf das Maximum (Potentiometer Amplitude (3)) eingestellt wird, empfiehlt es sich, die maximal mégliche
Resonanzfrequenz (50 Hertz) mit dem Frequenzpotentiometer (2) zu suchen.

Um die EMV-Vorschriften zu erflllen, ist die Schaltung mit einem Filter mit Ableitstrbmen gegen Erde von weniger als TmA
ausgestattet. Die Schaltung versorgt den Vibrator mit einem pulsbreitenmodulierten (PWM) Steuersignal, das sowohl in der
Amplitude als auch in der Frequenz einstellbar ist. Dieses Signal wird fur Netzspannungsschwankungen kompensiert.

Die Schaltung ist mikroprozessorgesteuert und hat eine Ausgangsstrombegrenzung mittels einer 4A (F4)-Sicherung.

Die Schutzvorrichtungen mittels Sicherungen sind:

e F1(6.3A) am Eingang zur Linie

e  F3 (250mA) am EIN/AUS-Eingang und begrenzt den verfugbaren Strom far den NPN/PNP-Sensor und ein mégliches

Magnetventil
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F4 (4A) am Vibratorausgang.

Im Inneren der Platine befinden sich Leds:

die griine LED (LDZ) leuchtet auf, wenn Spannung im Steuerkreis vorhanden ist. Sie ist aus, wenn F1 und/oder F2 und/oder F3
gebrochen sind;

die rote LED (LD1) leuchtet auf, um das Vorhandensein von Hochspannung an den Filterkondensatoren anzuzeigen (bis Gber
300V mit 230V-Leitung);

WARNUNG!
Vermeiden Sie auf jeden Fall, den Schaltkreis zu beriihren, wenn die rote LED leuchtet.

Die griine LED (LD3) leuchtet auf, um anzuzeigen, dass das EIN/AUS-Relais in Verbindung mit dem Laufen/Anhalten des
Vibrators umgeschaltet hat.

Die gelbe LED (LD4) leuchtet auf, um das Schalten des Relais anzuzeigen, wenn die Zeit der fehlenden Teile Uberschritten ist.
Diese Relais haben in Ubereinstimmung mit den Steckverbindern (CONN4 - CONNS5) die Mdglichkeit, inren Austauschkontakt
aufzunehmen und dann einen méglichen Kaskadenmodul- (CONN4) oder Teilstromalarm (CONNS) zu aktivieren.

Der gesamte Steuerteil ist vom Leistungsteil galvanisch getrennt. Beim Einschalten wartet der Schaltkreis einige Sekunden, bevor
sie den Vibrator aktiviert.

Der Schaltkreis ist in der Lage, Schwankungen der Netzspannung auszugleichen, indem die Spannung am Vibrator konstant
gehalten wird. Sie kénnen dann die folgenden Operationen durchfihren:

die Verzégerungszeit beim Start des Vibrators mit dem Trimmer TR3 (0/10 s) oder die Verzégerungszeit beim Stopp des
Vibrators mit dem Trimmer TR2 (0/10 s) einstellen.

mit TR4 die maximale Amplitude einstellen

mit TR5 die Einschaltverzégerung einstellen

mit TR6 die minimale Amplitude einstellen

sperren und Neustart des Vibrators mit einer externen Steuerung, die entweder vom Trockenkontakt oder von einem NPN-
oder PNP-Sensor oder von einem 0/24V-Ausgang kommt, indem die oben genannten Verzégerungen eingeflgt werden
oder nicht (siehe spezielle CONN3). Und mit DP1kénnen Sie die direkte oder verweigerte Logik des EIN/AUS-Signals wéhlen,
das von dem an CONN3 angeschlossenen Sensor oder Kontakt kommt (siehe bestimmte CONN3-Anschlisse).

Das EIN/AUS-Relais (CONN4) schaltet, wenn die Ausgangsspannung am Vibrator ausfallt. Dieser Kontakt wird auch fur die
Kaskadierung der verschiedenen Vibrationseinheiten in Mehrfachbeladungssystemen verwendet.

Nachstehend finden Sie die von ARS empfohlene Standardkonfiguration:

38

e  DPI: beide Schalter in Stellung ON.

e  DP2: Schalter 2 in Stellung ON und Schalter 1in Stellung OFF.

¢ TR2und TR3: Drehen Sie die Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.
e  CONNS: start bei Trichter mit trockenem Kontakt.
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6.2.3 Analoge Steuerung

6.2.3.1 Elektrische Anschlisse und Controller-Einstellung

Gehen Sie bei der Inbetriebnahme wie beschrieben vor und beachten Sie die Abbildung am Ende des Absatzes:

Schrit .
t Vorgehensweise
1 SchlieRen Sie die 80/250-Vac-Stromversorgung an den Anschluss CONN1an
2 Verbinden Sie das Kabel der Ruttelbasis mit dem Anschluss CONN 2
3 SchlieRen Sie die Antriebssteuerung an den Anschluss CONN 3 an
2 SchlieRen Sie den Analogeingang an den Anschluss CONN 7 an
3 Trimmer TR1 so einstellen, dass die Frequenz 50 Hertz betréigt

Um die EMV-Vorschriften zu erfillen, ist die Schaltung mit einem Filter mit Ableitstrdmen gegen Erde von weniger als TmA
ausgestattet. Die Schaltung versorgt den Vibrator mit einem pulsbreitenmodulierten (PWM) Steuersignal, das sowohl in der
Amplitude Uber Analogsignal) als auch in der Frequenz Uber Trimmer TRl einstellbar ist. Dieses Signal wird fUr
Netzspannungsschwankungen kompensiert.
Die Schaltung ist mikroprozessorgesteuert und hat eine Ausgangsstrombegrenzung mittels einer 4A (F4)-Sicherung.
Die Schutzvorrichtungen mittels Sicherungen sind:
e FI-F2 (6.3A) am Eingang zur Linie
e F3(250mA) am EIN/AUS-Eingang und begrenzt den verfligbaren Strom fir den NPN/PNP-Sensor und ein mégliches
Magnetventil
*  F4 (4A) am Vibratorausgang.
Im Inneren der Platine befinden sich Leds:
e die grineLED (LD2) leuchtet auf, wenn Spannung im Steuerkreis vorhanden ist. Sie ist aus, wenn F1 und/oder F2 und/oder F3
gebrochen sind;
e die rote LED (LD1) leuchtet auf, um das Vorhandensein von Hochspannung an den Filterkondensatoren anzuzeigen (bis Uber
300V mit 230V-Leitung);

WARNUNG!
Vermeiden Sie auf jeden Fall, den Schaltkreis zu beriihren, wenn die rote LED leuchtet.

e Die griine LED (LD3) leuchtet auf, um anzuzeigen, dass das EIN/AUS-Relais in Verbindung mit dem Laufen/Anhalten des
Vibrators umgeschaltet hat.
¢ Die gelbe LED (LD4) leuchtet auf, um das Schalten des Relais anzuzeigen, wenn die Zeit der fehlenden Teile Uberschritten ist.
Diese Relais haben in Ubereinstimmung mit den Steckverbindern (CONN4 - CONNS) die Moglichkeit, ihren Austauschkontakt
aufzunehmen und dann einen méglichen Kaskadenmodul- (CONNA4) oder Teilstromalarm (CONNS) zu aktivieren.
Der gesamte Steuerteil ist vom Leistungsteil galvanisch getrennt. Beim Einschalten wartet der Schaltkreis einige Sekunden, bevor
sie den Vibrator aktiviert.
Der Schaltkreis ist in der Lage, Schwankungen der Netzspannung auszugleichen, indem die Spannung am Vibrator konstant
gehalten wird. Sie kdnnen dann die folgenden Operationen durchflhren:
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e die Verzégerungszeit beim Start des Vibrators mit dem Trimmer TR3 (0/10 s) oder die Verzégerungszeit beim Stopp des
Vibrators mit dem Trimmer TR2 (0/10 s) einstellen.

e stellen Sie mit TR4 die Verzégerungszeit ein, nach deren Ablauf der Fehlteil-Alarm ausgelést wird (0/10 Sek.).

* mit TR5 die zusdtzliche Aktivierungszeit des Magnetventils des Luftgebléses einstellen, wenn der Vibrator angehalten wird
(0/3 sek.).

» stellen Sie die Rampe ein, wenn der Vibrator mit TR6 eingeschaltet wird (0/3 Sek.).

e die maximale Amplitude am Vibrator mit TR7 einstellen.

¢ sperren und Neustart des Vibrators mit einer externen Steuerung, die entweder vom Trockenkontakt oder von einem NPN-
oder PNP-Sensor oder von einem 0/24V-Ausgang kommt, indem die oben genannten Verzégerungen eingeflgt werden
oder nicht (siehe spezielle CONN3).

e Mit DP1kénnen Sie die Logik NC oder NO des Signals ON/OFF wéhlen, das von dem an CONN3 angeschlossenen Sensor oder
Kontakt kommt (siehe bestimmte CONN3-Anschlisse).

¢ Stellen Sie die Analogspannung entsprechend der gewunschten Vibration ein.

Das EIN/AUS-Relais (CONN4) schaltet, wenn die Ausgangsspannung am Vibrator ausfallt. Dieser Kontakt wird auch far die

Kaskadierung der verschiedenen Vibrationseinheiten in Mehrfachbeladungssystemen verwendet.

Nachstehend finden Sie die von ARS empfohlene Standardkonfiguration:
e  DPI: beide Schalter in Stellung ON.
e  DP2: Schalter 1in Stellung ON und Schalter 2 in Stellung OFF.
e TR2und TR3: Drehen Sie die Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.
e  CONNa3: Start bei Trichter mit trockenem Kontakt.
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7 Wartung

WARNUNG!
Fiihren Sie Wartungsarbeiten durch, wenn die Maschine ausgeschaltet ist.

WARNUNG!
Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

Die Wartung der Maschine umfasst die Eingriffe (Inspektion, Uberprifung, Einstellung und Ersatz), die nach dem normalen
Gebrauch erforderlich sind.
Fiir eine gute Wartung:

e verwenden Sie nur Original-Ersatzteile und Werkzeuge, die fur den Zweck geeignet und in gutem Zustand sind.

* beachten Sie die im Handbuch angegebenen Interventionshéufigkeiten fir die planmaRige Wartung (préventiv und
periodisch). Der Abstand (angegeben in Zeit- oder Arbeitszyklen) zwischen einem Eingriff und einem anderen ist als
maximal akzeptabel zu verstehen; er darf daher nicht Uberschritten werden; er kann stattdessen verkurzt werden.

e eine gute vorbeugende Wartung erfordert standige Aufmerksamkeit und kontinuierliche Uberwachung der Maschine.
Uberprufen Sie umgehend die Ursache von Anomalien wie UbermdRiger Larm, Uberhitzung, Flussigkeitslecks usw. und
beheben Sie diese.

¢ die rechtzeitige Beseitigung aller Ursachen von Anomalien oder Fehlfunktionen verhindert weitere Schéden an den Geréten
und gewdhrleistet die Sicherheit der Bediener.

Das mit der Wartung der Maschine beauftragte Personal muss gut ausgebildet sein und grindliche Kenntnisse der
Unfallverhttungsvorschriften haben; unbefugtes Personal muss sich wdhrend des Betriebs auRerhalb des Arbeitsbereichs
aufhalten.

Auch die Reinigungs- und Einstellarbeiten an der Maschine/Anlage werden nur und ausschlieRlich wéhrend der Wartung und wenn
die Maschine/Anlage angehalten und abgeschaltet ist durchgefuihrt, wobei die elektrische Schalttafel wie in der Bedienungs- und
Wartungsanleitung beschrieben unterteilt ist.

WICHTIG!
Im Zweifelsfall ist der Betrieb verboten. Bitte kontaktieren Sie den Hersteller fiir die notwendigen Abklérungen.

WARNUNG!

Reparatur- oder Wartungsarbeiten, die nicht in diesem Handbuch enthalten sind, diirfen nur mit vorheriger
Genehmigung von ARS S.r.l. durchgefiihrt werden.

ARS S.r.l. kann nicht flr Personen- oder Sachschéden haftbar gemacht werden, wenn es sich um andere als die
beschriebenen oder auf andere Weise als angegeben ausgefiihrten Eingriffe handelt.

Die Wartungsarbeiten an der Maschine werden aus betrieblicher Sicht in zwei Hauptkategorien unterteilt:

Alle jene Vorgdnge, die der Bediener vorbeugend ausfUhren muss, um das
ordnungsgemdlde Funktionieren der Maschine im Laufe der Zeit zu gewdhrleisten; die
Routinewartung umfasst Inspektion, Kontrolle, Einstellung, Reinigung und Schmierung.

RoutinemdRige
Wartung

Alle jene Operationen, die der Bediener ausflhren muss, wenn die Maschine sie
bendtigt. AuRerordentliche Wartungsarbeiten umfassen Uberarbeitung, Reparatur,
Wiederherstellung der nominellen Betriebsbedingungen oder den Austausch einer
fehlerhaften, defekten oder verschlissenen Einheit.

AuRerordentliche Wartung
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7.1 Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Vor Beginn der Wartungsarbeiten an der Maschine alle Energiequellen abstecken und verriegeln und die mobilen
Einheiten, aus denen die Maschine besteht, sicher verriegeln. Bringen Sie am Hauptschalter das Schild ,Maschine
unter Wartung - Strom nicht einschalten” an.

WARNUNG!
Wenn die Maschine gewartet wird, bringen Sie Schilder an der Maschine an, um zu verhindern, dass sie
versehentlich in Betrieb genommen wird: ,, WARNUNG! Maschine in Wartung”.

*  Wartungstechniker mussen bei den durchzufUhrenden Eingriffen die gesamte erforderliche persénliche Schutzausristung
(Handschuhe, Schutzbrille, Overall) tragen.
Nicht autorisiertes Personal muss sich wéhrend der Wartungsarbeiten auRerhalb des Betriebsbereichs aufhalten.
Wenn der Einsatz die Entfernung von Schutzvorrichtungen beinhaltet, sperren Sie den Eingriffsbereich ab und signalisieren
den Zugangsverbot flr Personen, die nicht an Wartungsarbeiten beteiligt sind.
Die Notwendigkeit, die Maschine unter Arbeitsbedingungen und/oder mit deaktivierten Schutzvorrichtungen in Betrieb zu nehmen,
erfordert angemessene Kompetenz und Kenntnisse sowie duRerste Aufmerksamkeit seitens des Wartungstechnikers, der tGber
magliche und vorhandene Risiken angemessen belehrt werden muss.
Die in diesem Absatz enthaltenen UnfallverhGtungsvorkehrungen mussen bei der Wartung der Maschine/Anlage stets streng
eingehalten werden, um Verletzungen von Personen und Schdden an den Geréten zu vermeiden.
Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten ist die Abschaltung der Energiequellen (Elektrizitat, Druckluft, Hydraulik usw.) zu
Uberprufen.
e Fuhren Sie Eingriffe nur und ausschlieRlich dann durch, wenn die Maschine/Anlage stillsteht und ausgeschaltet ist.
e Bringen Sie spezifische Warnschilder dieser Art an: GERATE IN WARTUNG - KEINE STROMVERSORGUNG, ARBEITEN IN BETRIEB -
KEINE MANOVER oder nicht Starten, am Hauptschalter und in den Zugangsbereichen der Maschine.
e Fuhren Sie die Operationen durch, fir die Sie zum Eingreifen berechtigt sind (Mechanik, Elektrik, Fluidik).
* Sie mussen in der Lage sein, die fUr die Fehlersuche am besten geeigneten und passenden Instrumente zu verwenden, und
mussen die fur Wartungsarbeiten am besten geeignete Ausristung kennen.
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7.2 RoutinemdRige Wartung

Die Maschine ist bei der Lieferung an den Benutzer bereits so eingestellt, dass sie einwandfrei funktioniert; um jedoch ihre
einwandfreie Funktion im Laufe der Zeit zu gewdhrleisten, mussen regelmdRige und vorbeugende Prufungen und Wartungen
durchgefuhrt werden.
Zur routinemdaRigen Wartung gehéren Inspektionen, Kontrollen und Eingriffe, die zur Vermeidung von Ausfdllen unter Kontrolle
gehalten werden:

e der mechanischen Zustand der Maschine,

¢ die Reinigung der Maschine.
Die folgenden Tabellen listen eine Reihe von Kontrollen und Interventionen auf, die nach einem empfohlenen Zeitplan durchgefuhrt
werden mussen. Die angegebenen Absténde der normalen Wartungsarbeiten beziehen sich auf normale Betriebsbedingungen,
d.h. solche, die den vorgesehenen Einsatzbedingungen entsprechen.
Die folgende Tabelle listet eine Reihe von gewodhnlichen Wartungsverfahren auf, die far alle von ARS Sirl. hergestellten
Maschinentypen gelten.
Der Bediener darf nur die Verfahren bertcksichtigen, die sich auf die in diesem Handbuch behandelte Maschine beziehen.

WICHTIG!

Was die normale Wartung der von externen Lieferanten stammenden Maschinen betrifft, verweisen wir auf die
in diesem Handbuch beigefiigten Handbiicher der Unterlieferanten der Maschinen.

WICHTIG!
Verwenden Sie bei der Befestigung der Schrauben immer LOCTITE 243, damit diese perfekt befestigt sind.
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7.21 Uberpriufungen und Verifizierungen

7.21.1 Gewodhnliche Wartungstabelle - Priifungen

Frequenz

Betrieb —— .. - - —— v
Taglich Waéchentlich Monatlich Halbjéhrlich Jéhrlich

Uberprufen Sie vor jedem Start den
Zustand des Tanks.

&

Uberprufen Sie den
Verschleildzustand der Relais.

Uberprufen Sie, ob die Sicherungen
ordnungsgemaf? funktionieren.

Uberprufen Sie den
Verschleildzustand der ArmbruUste.

Uberprufen Sie die korrekte Funktion
des Elektromagneten.

Uberprufen Sie den
VerschleiRzustand der Polyurethan- ®
Beschichtung (falls vorhanden).

7.2.1.2  Priifung der Sicherheitsvorrichtungen
Um die korrekte Funktion der Sicherheitsvorrichtungen zu Gberprifen, missen folgende Kontrollen durchgefuhrt werden:

Schrit

t Vorgehensweise
1 Uberprufen Sie, ob die Maschinenabdeckungen vorhanden und ordnungsgemaf befestigt sind.
2 Uberprifen Sie, ob das Stromversorgungskabel nicht beschadigt und/oder abgenutzt ist
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7.21.3 Reinigung

WARNUNG!
Reinigungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem und autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

WARNUNG!
Verwenden Sie zum Reinigen der Maschine keine Schwammteile, nasse undfoder scheuernde Tiicher,
fadenférmige Lappen, Benzin oder brennbare Losungsmittel als Reinigungsmittel.

WICHTIG!
Verwenden Sie milde, nicht scheuernde Produkte wie Entfettungsmittel oder gewdhnliche Haushaltsseife. Um
Fragmente und Staub zu entfernen, verwenden Sie eine Blrste, wobei Sie darauf achten missen, eine Schutzbrille
zu tragen.

WARNUNG!
Verwenden Sie keine Séuren oder Losungsmittel zur Reinigung des Trichterbodens.

>@ PP

7.21.4 Gewdhnliche Wartungstabelle - Reinigung

Frequenz
Betrieb
Téglich Wéchentlich Monatlich Halbjdhrlich Jahrlich
Entfernen  Sie  Ruckstdnde und
Prozessabfdlle von der Oberfladche @
des Tanks.

Entfernen Sie Fett und Ol mit
neutralen Produkten oder @
Lésungsmitteln.

Allgemeine Reinigung. &

7.21.5 Allgemeine Reinigung

Die Maschine muss in einem guten Sauberkeitszustand gehalten werden.
Um eine allgemeine Reinigung der Maschine durchzufiihren, gehen Sie wie unten beschrieben vor:

fCh"t Vorgehensweise
1 Trennen Sie die Stromversorgung vom Gerdt.
2 Entfernen Sie eventuelle Produktreste manuell.
3 Entfernen Sie Schmutz mit handelstblichen, nicht brennbaren, ungiftigen Lésungsmitteln.
4 Falls erforderlich, verwenden Sie einen Staubsauger, um Rucksténde auf der rotierenden Oberfléiche zu entfernen.
5 Stellen Sie die Maschinenverbindungen wieder her, sobald die Reinigung abgeschlossen ist.

WICHTIG!
Eine allgemeine Reinigung der Maschine muss jedes Mal durchgefiihrt werden, wenn der Typ der zu
bearbeitenden Komponente gewechselt wird, um alle Riicksténde der vorherigen Bearbeitung zu entfernen.
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7.3 AuBerordentliche Wartung

WARNUNG!

AuBerordentliche Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Maschine sind qualifizierten, geschulten und
autorisierten Technikern vorbehalten, die beim Hersteller oder beim autorisierten Servicezentrum angestelit sind.
Diese Eingriffe erfordern fundierte und spezialisierte Kenntnisse Uber die Maschinen, die notwendigen
Operationen, die damit verbundenen Risiken und die richtigen Verfahren fiir einen sicheren Betrieb.

Wenn auRergewodhnliche Ereignisse eintreten, die eine auf3erordentliche Wartung erfordern, muss das regulére Wartungspersonal
des Benutzers diese Verfahren befolgen:
* den Status von beschdadigten oder phasenverschobenen Gruppen Uberprufen;
e diein diesem Absatz beschriebenen Operationen durchftihren;
¢ wenndie auszufihrenden Arbeiten nicht in diesem Handbuch behandelt werden, dem Hersteller den Bericht Gber die aufgetretenen
Ereignisse, das Ergebnis derinspektion und alle Beobachtungen zukommen lassen.
Der Hersteller oder das autorisierte Servicezentrum wird die Situation von Fall zu Fall beurteilen. Dann vereinbaren sie mit dem
Ublichen Wartungspersonal die Art des durchzufihrenden Eingriffs und wdahlen unter den unten aufgefihrten Lésungen die
geeignetste aus:
e der Hersteller schickt einen autorisierten, geschulten und quailifizierten Techniker, der die erforderlichen Arbeiten ausfuhrt;
e oder der Hersteller autorisiert das Ubliche Wartungspersonal des Benutzers zur Ausfihrung der Arbeiten und sendet
zusdatzliche Anweisungen.

WARNUNG!

Zu ersetzende Ersatzteile sind bei ARS S.r.l. zu bestellen.

Wenn der Kunde keine Original-Ersatzteile oder vom Hersteller schriftlich genehmigte Ersatzteile verwendet, gilt
der Hersteller als frei von jeglicher Verantwortung fiir den Betrieb der Maschine und die Sicherheit der Bediener.
Genehmigung und/oder Anweisungen miissen immer schriftlich erteilt werden. Ohne schriftliche Genehmigung
ist der Betrieb verboten und der Hersteller lehnt jede Verantwortung ab.

WARNUNG!
Wartungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem und autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

WARNUNG!
Trennen Sie die Stromversorgung ab, bevor Sie die Abdeckung entfernen.

WARNUNG!
Trennen Sie die elektrische und pneumatische Stromversorgung ab, bevor Sie mit den Wartungsarbeiten
fortfahren.

WICHTIG!
Verwenden Sie bei der Befestigung der Schrauben immer LOCTITE 243, damit diese perfekt befestigt sind.

eb>P> b
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7.3.1 Luftspalteinstellung

Der Luftspalt ist der Abstand zwischen dem Kern und dem Gegenkern; die entsprechende Einstellung des Luftspalts ist fur die
einwandfreie Funktion des Vibrationsgerats dulierst wichtig. Wird der Luftspalt so eingestellt, dass die Oberfléichen von Kern und
Gegenkern zu dicht beieinander liegen, berUhren sie sich im Betrieb, was zu einem so genannten Schlagen fuhrt. Wird dagegen der
Luftspalt so eingestellt, dass der Kern und der Gegenkern zu weit auseinander liegen, kénnte der Vibratorstrom auf ein geféihrliches
Maf ansteigen und die Spule verbrennen und die Kassettenbauteile beschdédigen.

WARNUNG!
Betreiben Sie den Vibrationsgeréits nicht, wenn eine der oben genannten Bedingungen eintritt.

WICHTIG!

Der Luftspalt wird im Werk richtig eingestellt, so dass eine Einstellung nur selten vorgenommen werden muss.
Wenn eine Uberspannung an das Vibrationsgerét angelegt wird oder wenn der Luftspalt durch unsachgeméRe
Handhabung verdndert wurde, kann eine Anpassung erforderlich sein.

LUFTSPALTEINSTELLUNG

Qualifikation des Bedieners Mechanischer Wartungstechniker

Erforderliche PSA

Zu verwendende Werkzeuge GabelschlUssel

WARNUNG!
Trennen Sie die Stromversorgung ab, bevor Sie die Abdeckung entfernen.

Um den Luftspalt einzustellen, gehen Sie wie unten beschrieben vor:

Schrit Vorgehensweise
t

1 Lésen Sie die Mutter 2
2 Schraube 1im Uhrzeigersinn anziehen, bis sie das Ende ihres Hubs erreicht hat, und dann den Gegenkern anziehen

Lésen Sie Schraube 1, indem Sie gegen den Uhrzeigersinn arbeiten und anhand der nachstehenden Tabelle den

3 richtigen Luftspalt far lhr Vibrationsgerdét ermitteln; dann drehen Sie Schraube 1so oft wie nétig, um diesen Luftspalt
zu erhalten
4 Ziehen Sie die Mutter 2 so an, dass die Einstellschraube 1 fest angezogen ist

Anmerkung: Die Einstellung des Luftspalts ist ein ziemlich heikles Verfahren und kann einige Zeit dauern, um den idealen Luftspalt
far lhren Zweck zu erreichen

(2 3

LE3elE4

LElelE2
B s——]
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Modell GrofRe des Magneten Luftspalt Rotation der Schraube
1,51t @21 15 mm 360°
5It @28 3 mm 720°
101t @28 3 mm 720°
201t @28 3mm 720°
401t 32x30 3 mm 720°
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7.3.2 Ersetzen von Armbriisten

ERSATZ-ARMBRUSTE

Qualifikation des Bedieners Mechanischer Wartungstechniker

Erforderliche PSA

Zu verwendende Werkzeuge Gabelschlussel

Warnung!
Trennen Sie vor der Arbeit die Stromversorgung ab.

Die Dimensionierung des Armburstenpakets (Anzahl und Dicke) ist notwendig, um die Vibrationskapazitét zu dndern.
Um die ArmbruUste zu ersetzen, gehen Sie wie unten beschrieben vor:

Schrit Vorgehensweise

t
1 Mit jeweils einer Armbrustpackung arbeiten, beginnend mit der hinteren
2 Notieren Sie die Position und Anordnung jeder Armbrust, jedes Abstandhalters und jeder Klemme
3 Entfernen Sie die Schrauben, die die ArmbrUste auf der Basis halten, und dann diejenigen, die sie auf der im Kanal
montierten Bricke halten
4 Ersetzen Sie die zerstérte Armbrust
5 Setzen Sie die Anordnung der Armbruste in der umgekehrten Reihenfolge wieder zusammen, in der sie entfernt
wurden
6 Ziehen Sie die Schrauben mit dem in der folgenden Tabelle angegebenen Drehmoment an
Modell GrofRe der Armbruste Dicke Armbriiste Anzugsdrehmoment der
Armbrustschrauben
1,51t 40x48 mm 1-1,5-2 mm 7,5N/m - M5
5t 70x82 mm 15-2 mm 30N/m - M8
101t 70x82 mm 15-2 mm 30N/m - M8
201t 70x82 mm 1,5-2 mm 30N/m - M8
401t 80x91 mm 15-2-25 mm 70N/m - MI10
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7.3.3 Ersetzen des Tanks

ERSETZEN DER TANKS

Qualifikation des Bedieners Mechanischer Wartungstechniker

Erforderliche PSA

Zu verwendende Werkzeuge Gabelschlussel

Warnung!
Trennen Sie die Stromversorgung ab, bevor Sie den Tank entfernen.

Um den Tank auszutauschen, gehen Sie wie unten beschrieben vor:

Schrit .
¢ Vorgehensweise
1 Halten Sie den Tank fest
2 Lésen Sie die in der folgenden Abbildung gezeigten Schrauben
3 Entfernen den Tank
4 Setzen Sie den neuen Tank ein
5 Ziehen Sie die Schrauben an
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7.4

Warnung!

Fehlerbehebung

ars

Wdhrend des normalen Betriebs muss das Vibrationsgerdt gerduschlos arbeiten; sollte ein dunkles
Schlaggerdusch auftreten, schalten Sie das Vibrationsgert sofort aus.

Uberprifen Sie den Abstand zwischen Kern und Gegenkern (Luftspalt) anhand der Tabelle in Kapitel 7 auf mégliche Anpassungen.
Wenn der Abstand zu gering ist, berthren sich Kern und Gegenkern und verursachen einen Schlag.
Umgekehrt kann, wenn Kern und Gegenkern zu weit voneinander entfernt sind, der Vibratorstrom auf ein gefdhrliches Maf3
ansteigen und zum Durchbrennen der Spule fuhren, wodurch die Steuerungskomponenten beschdédigt werden.
Der richtige Abstand wurde im Werk eingestellt, so dass im Allgemeinen keine Einstellung erforderlich ist.

Problem

Der Vibrator arbeitet zu
langsam

Der Vibrator arbeitet zu
schnell

Das Gerét macht Larm,
aber es vibriert nicht

Das Gerdt funktioniert
nicht

KAPITEL 7 - WARTUNG

Mdgliche Ursachen

Die Versorgungsspannung liegt unter der
angegebenen Spannung

Das Gerét kommt mit starren Objekten oder
anderen Oberfldchen in Kontakt

Die Aktion von Armbrusten kénnte behindert
werden

ArmbruUste sind defekt
Der Kanal ist gerissen oder verschlissen

Die Versorgungsspannung liegt Uber der
vorgesehenen Spannung.

Anmerkung: Zu hohe Spannungen kénnen
Schlége verursachen

Die elektronische Platine im Inneren der Box ist
defekt

Keine Stromversorgung fur den Controller
Der Schalter oder die Sicherung ist defekt

Die elektronische Platine im Inneren der Box ist
defekt

Die Vibrationsspule kann verbrannt oder
geerdet sein

Die Spule hat einen Kurzschluss.

Rheostat-Spule ist offen

Lésung

Erhéhen Sie die Versorgungsspannung auf die
vorgesehene Versorgungsspannung

Isolieren Sie das Gerdt

Armbrustpackungen entfernen und sdubern
Ersetzen Sie sie

Ersetzen

Reduzieren Sie die Versorgungsspannung auf
die vorgesehene Versorgungsspannung

Ersetzen

Auf Unterbrechungen auf der Leitung prufen

Ersetzen

Ersetzen

Ersetzen

Die Spule hat einen Kurzschluss.

Ersetzen
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8 Sstilllegung und Entsorgung

WARNUNG!
stilllegungs- und Demontagearbeiten miissen an Personal anvertraut werden, das auf diese Tatigkeiten spezialisiertist.
Insbesondere kann nur die Person, diefiir die Demontage und Entsorgung nach dem Lebensende zustéindig ist, Folgendes
ausfiihren:
e mechanische und elektrische Trennung der Teile gemdR den Demontageanweisungen und
Konstruktionspldnen.
e Transportder Teile vom Werksgeldnde zum Entsorgungszentrum fiir die Trennung der Teile.

Die Materialien, aus denen die Maschine hergestellt wird, sind im Wesentlichen:
* |ackierter, plastifizierter oder verzinkter ferritischer Stahl;
e Edelstahl Serie 300/400
*  Polyethylen-Kunststoffmaterial;

*  Elastomere, PTFE, Graphit;

e Getriebeodl;

e Schmierfett;

e  Elektromotoren;

¢ elektrische Kabel mit ihren Ummantelungen;

¢ elektronische Kontroll- und Implementierungsgerdte.
*  usw.

WARNUNG!
Die Maschine enthdlt keine geféhrlichen Komponenten oder Substanzen, die spezielle Entfernungsverfahren
erfordern.

8.1 stilllegung

Wenn die Maschine Uber einen ldngeren Zeitraum nicht benutzt werden soll, muss sie gesichert und gelagert werden. Gehen Sie
wie beschrieben vor:

Schrit .
t Vorgehensweise
1 Trennen Sie die Stromversorgung ab.
2 Schutzen Sie elektrische Gerdte, die besonders dem Verschleil? unterliegen, vor Zeit und Staub.
WICHTIG!

Fur die AuRerbetriecbnahme von Maschinen von externen Lieferanten beachten Sie bitte die diesem Handbuch
beigefligten Handblicher der Unterlieferanten der Maschinen.
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Gerade Trichter Modelle 1,5lt - 5It - 10lt - 20lt - 40lt qrs
- - - ---- - - - -~ ]

8.2 Entsorgung

Die Demontage der Maschine muss von qualifiziertem Personal durchgefuhrt werden, jedes im Rahmen seiner Kompetenz.
Wenn Sie beabsichtigen, die Maschine zu entsorgen, muss sie gesichert werden.

WARNUNG!
Trennen Sie die Strom- und Luftzufuhr der Maschine ab.

WARNUNG!
Fiir die Demontage kommerzieller Teile oder Materialien von Unterauftragnehmern, die Teil der von ARS S.r.l.
gelieferten Maschine sind, verweisen wir auf das entsprechende Handbuch des Lieferanten.

GemdR der WEEE-Richtlinie 2012/19/EU bedeutet es, wenn das Bauteil/Gerdt gekauft und mit dem folgenden Symbol einer
durchgestrichenen Abfalltonne auf R&dern gekennzeichnet wurde, dass das Produkt am Ende seiner Nutzungsdauer getrennt von
anderem Abfall gesammelt werden muss.

WARNUNG!
Bitte denken Sie daran, die in dem Land, in dem das Geréit installiert ist, geltenden Gesetze zur Entsorgung zu
beachten.
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9 Anhdnge

Anhédnge

A: Vordere und hintere Lichtschranken
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